Приложение № 1

к  «Методике по применению лакокрасочных

 покрытий на металлические поверхности для защиты

 технологического оборудования от коррозии»

Схема A: Порядок нанесения наружного покрытия, строящийся объект

	Система
	Объем
	Спецификация
	Толщина

	A1-1
	Углеродистая сталь

неизолированная

<0CC to 120
(для эксплуатации в обычных условиях)
	Подготовка
-струйная по ИСО 8501 Sa 2 1/2

Грунт - эпоксид с Zn 

Ср. слой - МIO 2-составный эпоксид

Отделка 
2составный полиуретан                               с акрилом
	1 x   50µDFT
1 x 125µDFT

1 x   50µDFT

Всего 225µDFT

	
	Альтернатива для <95% влажности, с отслеживанием результатов)
	Подготовка
- струйная по ИСО 8501 Sa 2 ½

Грунт
-
полиуретан с цинком, отверждаемый при взаимодействии с атмосферной влагой 

Ср. слой
-
MIO полиуретан,                              отверждаемый при взаимодействии с атмосферной влагой 

 Отделка
-отверждаемый при взаимодействии с атмосферной влагой MIO полиуретан с устойчивостью к ультрафиолету


	1 x 50 µDFT
1 x 125 µDFT
1 x 50 µDFT

Всего 225µDFT

	A1-2
	Углеродистая сталь

неизолированная

<0C
C to 120
(крыша резервуара

и суровые условия среды)
	Подготовка
-струйная по ИСО 8501 Sa 2 1/2

Грунт
-
эпоксид с Zn

Ср. слой
-
MIO 2 составный эпоксид
                 - 2 составный эпоксид

Отделка
-
2составный полиуретан с акрилом
	

	A2-1
	Углеродистая сталь

изолированная

<0C
C to 120
(для эксплуатации в обычных условиях)
	Подготовка
-струйная по ИСО 8501 Sa 2 1/2

Грунт
-
эпоксид с Zn

Отделка
-
MIO 2 составный эпоксид
	1 x   50µDFT

1 x 125µDFT

Всего 175µDFT

	A2-2
	Углеродистая сталь

изолированная

<0C
C to 120
(для эксплуатации в суровых условиях)
	Подготовка
-струйная по ИСО 8501 Sa 2 1/2

Грунт
-
эпоксид с Zn

Отделка
-
MIO  2 составный эпоксид
	1 x   50µDFT

2 x 100µDFT

Всего 250µDFT

	A3-1
	Углеродистая сталь

огнеупорная
	Подготовка
-струйная по ИСО 8501 Sa 3

Грунт 
-
Неорганический силикат Zn 

Отделка
-
2 составный эпоксид связующий слой
	1 x   60µDFT

1 x   25µDFT

Всего  85µDFT

	A3-2


	Углеродистая сталь

огнеупорная 

(Альтернатива)
	Подготовка
-струйная по ИСО 8501 Sa 2 1/2

Грунт
-
эпоксид с Zn

Если огнеупорное средство не применяется в течение 7 дней наносите связующий слой 2 составного эпоксида как в A3-1.

Требуется подтверждение совместимости с огнеупорным средством от его производителя.
	1 x   50µDFT

Всего  50µDFT


	Система
	Объем
	Спецификация
	Толщина

	A4
	Оцинкованная сталь

(80 µ)
	Подготовка
-Мех. очистка по ИСО 8501-1 ST2, струйная очистка старой                               гальванизации для удаления солей цинка

Грунт
-
2-составный низкотемпер. эпоксид с алюминием грунт для непокрытой стали



Промеж. слой - 2-составный низкотемпературный эпоксид MIO

Отделка
- улучшенный 2-составный                                полиуретан с акрилом 

 

(Толщина без оцинковки)
	1 x    100µDFT

1 x   100µDFT

1 x  50 µDFT

Всего 250µDFT

	A5
	Аустенитная нерж. сталь от 51C
C до 120
(Также <51C, если под изоляцией)
	Подготовка
-струйная по ИСО 8501-1 Sa 2 ½ или равноценная

Грунт - 2-составный полиуретан с красной окисью *

Промеж. слой
-
MIO 2-составный эпоксид

Отделка
-
улучшенный 2-составный полиуретан с акрилом

*требуется опыт применения для нерж. стали
	1 x    50µDFT

1 x  100µDFT

1 x    50µDFT

Всего 200µDFT
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Схема B: Порядок нанесения внутреннего покрытия в резервуарах (новое и ремонтное покрытие)

	Система
	Объем
	Спецификация
	Толщина

	B1

&

BM1
	Резервуар

для пресной воды

из углеродистой стали
	Подготовка -струйная по  ИСО 8501 Sa 3

Грунт - 2-составный эпоксид                             с красной окисью*

Отделка - 2-составный эпоксид *

*соблюдать местные правила по качеству воды
	1 x   50µDFT
3 x 125µDFT
Всего 425µDFT

	B2-1

&

BM2-1
	Резервуар из углеродистой стали

 для хранения  

сырой нефти 
Днище + 1.5 м

обшивки резервуара

+ пространство крыши для резервуаров со стационарной крышей
	Подготовка
-струйная по ИСО 8501 Sa 3
Грунт - при необходимости грунтовка у производителя

Отделка - 2-составный с чешуйчатым стеклонаполнителем, винил-эфир                 или улучшенный эпоксид 
Примечание: включает крышу и фитинги 1.5м ниже верхней части  верхнего пояса обшивки.
	1 x   50µDFT
2 x 500µDFT
Всего 1000µDFT

	B2-2

&

BM2-2
	Резервуар из углеродистой стали для хранения 

сырой нефти.
Днище  + 1.5 м обшивки резервуара + пространство крыши для резервуаров со стационарной крышей (альтернатива)
	Подготовка -струйная по ИСО 8501 Sa 3

Грунт - 2-составный эпоксид с красной                                   окисью

Отделка - 2-составный эпоксид
Примечание: включает крышу и фитинги 1.5м ниже верхней части  верхнего пояса обшивки.
	1 x   50µDFT
3 x 125µDFT
Всего 425µDFT

	B3-1

&

BM3-1
	Резервуары из углеродистой стали для балласта, эмульсий, жидкой грязи, неочищенной воды
	Подготовка
-струйная по ИСО 8501 Sa 3

Грунт - при необходимости грунтовка у производителя

Отделка - 2-составный с чешуйчатым стеклонаполнителем, винил-эфир                                  или улучшенный эпоксид 
	1 x   50µDFT
1 x 500µDFT
Всего 550µDFT

	B3-2

&

BM3-2
	Из углеродистой стали, для балласта, эмульсии,отходов нефтепродуктов, неочищенной воды

(альтернатива)
	Подготовка -струйная по ИСО 8501 Sa 3

Грунт - 2-составный эпоксид                               с красной окисью

Отделка - 2-составный эпоксид
	1 x   50µDFT

3 x 125µDFT

Всего 425µDFT

	B4-1

&

BM4-1
	Резервуары из углеродистой стали для технологического масла, сепараторы, подводки теплообменника

<90C/<10 бар.
	Подготовка - струйная по ИСО 8501 Sa 3

Отделка - эпоксид для нанесения на  погруженные в среду поверхности или фенольный эпоксид 


	4 x   50µDFT
Total 200µDFT

	B4-2

&

BM4-2
	Резервуары из углеродистой стали для технологического масла сепараторы, подводки теплообменника

<90C/>10 бар
	Подготовка - струйная по ИСО 8501 Sa 3

Грунт
-
Полиэстер 

Отделка - Полиэстер или винил-эфир                               с чешуйчатым стеклонаполнителем
	1 x   50µDFT
2 x ½mm DFT
Всего 1мм+50µ DFT


